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TOM TAT

Muc tiéu ctia nghién ctru nhdm danh gia thyc trang (rng dung cdng nghé cao clia cac hop tac xa ndéng nghiép
trén dia ban tinh B4c Giang. Sé liéu so cp dwoc thu thap tir viéc phéng véan 35 hop tac xa néng nghiép da (ng dung
céng nghé cao, 5 hgp tac xa ndéng nghiép chwa rng dung cdng nghé cao, va 05 doanh nghiép cé giao dich thwdng
Xuyén vé&i cac hop tac xa. Két qua nghién ctru cho thdy (rng dung cdng nghé cao d& gilp cac hop tac xa néng
nghiép cai thién dang ké hiéu qua san xuét kinh doanh nhd chi déng hon trong san xuét, gidm chi phi vat tw noéng
nghiép dau vao va nang cao nang suét, chat lwgng sé&n phdm. Tuy nhién, quy md ng dung cdng nghé cao cla cac
hop tac xa noéng nghiép van nhd 18, phan tan, céng nghé cao chl yéu méi dwoc ap dung & mot sd khau trong qua
trinh san xuét va trong linh vuc trdng trot do y&u cau vé vén dau tw vao cong nghé cao thdp hon va nhitng han ché
khac vé ngudn lwc cla hop tac xa ciing nhu mét sé rao can chinh sach. T d6, nghién clru da dé xuét mot sé
khuyén nghi nham thuic ddy cac hop tac xa néng nghiép trén dia ban &ng dung céng nghé cao trong néng nghiép
hiéu qua hon.

T khéa: Hop tac xa néng nghiép, cong nghé cao, rng dung cong nghé cao, Béc Giang.

High Technology Application by Agricultural Cooperatives in Bac Giang Province

ABSTRACT

This study aimed to assess the situation of the high technology application by agricultural cooperatives in Bac
Giang province. Data was collected from interviewing a total of 35 agricultural cooperatives have applied high
technology, while 05 others have not applied yet, and 05 enterprises that have had frequent transactions with the
cooperatives. The results showed that high technology application helped agricultural cooperatives significantly
improve production efficiency, being more proactive in production, reducing agricultural input costs, and improving
productivity and product quality. However, the scale of high technology application by agricultural cooperatives was
still small, scattered. High technology was mainly applied in some stages in the production process and the crop
sector due to lower capital requirements for high technology and other resource limitations of agricultural
cooperatives as well as constraints on policies. Therefore, the study has proposed a number of recommendations to
promote agricultural cooperatives to apply high technology in agriculture more efficiently.

Keywords: Agricultural cooperatives, high technology, high technology agriculture, Bac Giang.

o ~ A thuat ngi “nong nghiép céng nghé cao” dude
1. DAT VAN DR 1uat netl nong nghiep cong nghe cao” duc
‘ hiéu 14 nén néng nghiép tng dung hgp 1y nhiing

Néng nghiép cong nghé cao (NNCNC) 1a xu
huéng t4t yéu nhim phat trién nén nong nghiép
Viét Nam trong boi canh héi nhap quéc té&, thich
tng v6i bién déi khi hau va cach mang cong
nghiép 4.0 (Tran Duy Quy, 2018). Tai Viét Nam,

cong nghé méi vao san xuit, bao gom: co gidi
héa cac khau cua qua trinh san xuit, tu dong
héa, céong nghé thong tin, céng nghé vat liéu
mdi, cong nghé sinh hoc va cac giong cay trong,
giéng vat nubi... nhdm tao ra cac san pham c6
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ning suat, chit lugng cao, an toan va hiéu qua
(Nguyén Bach Nguyét & Hoang Thi Thu Ha,
2018). Thu tuéng Chinh phti da ban hanh Quyét
dinh s6 1895/QD-TTg phé duyét Chuong trinh
phat trién nong nghiép tng dung cong nghé cao
thuéc Chuong trinh quéc gia phat trién cong
nghé cao dén ndm 2020 nhim thdc ddy phat
trién NNCNC, x4y dung nén néng nghiép theo
huéng hién dai, c6 nang suit, chat lugng, hiéu
qua va stc canh tranh cao.

Thuc hién Quyét dinh trén, tinh Bic Giang
da va dang ddy manh tng dung cong nghé cao
(CNC) vao san xudt ndong nghiép. Nam 2016,
tinh da c6 Nghi quyét s6 130-NQ/TU vé chuyén
dich kinh t& néng nghiép, ddy manh tng dung
cong nghé cao vao san xuit. Sau 5 nam thuc
hién, toan tinh hién c6 716 moé hinh nong
nghiép tng dung CNC, thuc hién lién két tiéu
thu san phdm theo chudi gia tri (UBND tinh
Béc Giang, 2019). Pén cuéi nam 2019, tinh Bic
Giang da c6 43 hgp tac xa noéng nghiép
(HTXNN) ting dung céng nghé cao, chiém gan
10% téng s6 HTXNN toan tinh (S6 NN&PTNT
tinh Bic Giang, 2019).

Tuy nhién, cac m6é hinh HTX tng dung
CNC trong san xuit néng nghiép con nho 18,
phan tan, ty 1& ap dung chua cao va chua dong
bo. Hau hét cac HTX méi chi ting dung CNC
trong mdt khau hodc mot vai cong doan san
xuédt. Bén canh d6, cac HTX dang gip nhiéu
thach thtc nhu thi€u vén, thi€u quy dat dé
ting dung CNC vao san xuét, thi€u thong tin
thi trudng...

Muc dich ctia nghién c@tu nham danh gia
thuc trang tng dung CNC trong cac HTXNN,
x4c dinh céc rao can, tit d6 khuyén nghi mot s6
gidi phap nhim thic ddy phat trién HTXNN
tng dung CNC trén dia ban tinh Bic Giang.

2. PHUONG PHAP NGHIEN CUU

Nguén s6 liéu thi cap dude thu thap ti cac
bao cdo cia UBND tinh, S6 Noéng nghiép va
Phéat trién néng thén, Lién minh HTX, Chi cuc
Phat trién néng thén tinh Béc Giang vé tng
dung céng nghé cao trong cac HTXNN.
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Nguédn s6 liéu so cdp duge thu thap thong
qua khao sat cac HTXNN trén dia ban, st dung
phuong phap chon mau ngau nhién don gian.
Nghién ctu tién hanh phdéng van truc tiép dua
trén bang hdi cau tric va ban ciu tric tai 35/43
HTXNN ting dung CNC (29 HTX trong trot, 6
HTX chan nuéi) va khao sat 9 HTXNN chuyén
nganh chua tng dung céng nghé cao (6 HTX
trong trot, 3 HTX chin nudi), c6 quy mo vé dat
dai tuong duong véi cac HTXNN tdng dung
CNC. Céc théng tin dinh tinh bd sung duge thu
thap théng qua phdng van siau 5 doanh nghiép
c6 lien két véi cac HTXNN tng dung CNC, tham
van y kién 5 lanh dao Chi cuc Phat trién nong
thon, Chi cuc Trong trot va Bao vé thuc vat,
Lién minh HTX tinh.

Cac s6 liéu thu thap duge kiém tra, tong
hop va phan tich bing phan mém SPSS 20.
Phuong phap co ban dé phan tich 1a phuong
phap thong ké md ta, st dung tan suat, s6 trung
binh, d6 léch chudn binh quén.

3. KET QUA VA THAO LUAN

3.1. Thuc trang tng dung cong nghé cao
cua cac hgp tac xa néng nghiép trén dia
ban tinh Bic Giang

3.1.1. S6 lugng hop tac xa, linh vuc hoat
dong va loai cong nghé cao dang iwng dung
tai cac hop tac xa néng nghiép

S6 lugng HTXNN ting dung CNC & tinh Béc
Giang c6 su gia tang trong nhiing nam gan day.
Néu nam 2017, toan tinh méi chi c¢6 23 HTX thi
dén nam 2019 da c6 43 HTXNN ting dung CNC.
Cac HTXNN ting dung CNC phan bé rai rac
trén dia ban tinh. Cac huyén tap trung nhiéu
HTXNN tng dung CNC la Yén Ding, Viét Yén,
Luc Ngan, Yén Th& va Thanh phé Béic Giang.
Su phan bd nay tuong dong véi quy hoach viing
NN CNC cta tinh Béc Giang dugc phé duyét
theo Quyét dinh s6 439/QD-UBND ngay
27/7/2017. Trong s6 cac HTXNN ting dung CNC,
c6 67,4% HTXNN ting dung CNC trong linh vuc
trong trot, 14,0% linh vuc chian nudi, 18,6%
HTXNN t8ng hop.
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Xét vé khau ting dung CNC, trong s6 43
HTXNN tng dung CNC c6 82% HTXNN tng
dung CNC trong khau san xuit, chta yéu la k§
thuat canh tac, nuéi trong, véi 46,5% CNC dang
dugc st dung 12 nha mang, nha ludi, 62,8% su
dung coéng nghé tudi tu dong. Ty 1& HTX ding
dung cac cong nghé hién dai nhu hé théng cam
bién do 4m, nhiét d6, anh sang, hé théng bén
phan tu dong con rat thap, chi chiém duéi 7%.
Trong chén nudi, cac cong nghé cao st dung phé
bién gom hé thong chudng khép kin, hé théng
lam mat, mang 4n, mang uéng tu dong, quat
hut gi6, bé biogas, dém 16t sinh hoc... chi€m 14%
s6 HTXNN ting dung CNC.

Trong khau bao quan va ché bién, sé ludng
HTXNN tng dung CNC con han ché, chiém
37%, chu yéu la kho lanh trong bao quén, chi c6
5 HTX (chiém 11%) dau tu vao khau ché bién.
Céc san phadm ché& bién cta HTX kha da dang
gbm thit tuci déng goéi hut chan khong, cip
doéng, cac san pham gid cha, thit hun khéi, lap
xudng.. Khoang 30% HTX da ting dung QR code
cho phép truy xuét ngudn goc ciia san phim; da
c6 mot s6 HTX nhu HTX Rau sach Yén Diing,
HTX Nbéng nghiép xanh Yén Thé da (ing dung
cong nghé Blockchain trong truy xuit nguén
gbc, xac dinh trang thai cla san phdm va kiém
soat qua trinh san xuét, tiéu thu san pham.

Bang 1. Loai hinh HTX néng nghiép ttng dung CNC trén dia ban tinh

Loai hinh HTX Sé lwgng HTX trng dung CNC (n = 43) Ty 1é (%)

Theo Iinh vuwc

Tréng trot 29 67.4

Chan nubi 6 14,0

Téng hop 8 18,6
Theo khau (rng dung

San xuét 35 81,4

Bao quan va ché bién 16 37,2

Tiéu thu 14 32,6

Nguén: S6 Néng nghiép va PTNT tinh Bic Giang (2019).

Bang 2. Cong nghé cao dudgc ing dung trong cac HTX néng nghiép

Loai cong nghé cao

S6 lwong HTX (rng dung Ty 1é rng dung (%)

San xuét
Nha mang, nha lwgi 20 46,5
Twéi tw dong (nhd giot, phun) 27 62,8
San xuét thdy canh 4 9,3
Hé thdng cdm bién dé &m, nhiét do; Bén phan tw dong 3 7,0
Chudng trai khép kin, 1am mat, mang an uéng tw dong, x& ly chat thai 6 14,0
Bao quan va ché bién
Kho lanh 16 37,2
Hé thdng giét mé dat chuén, san pham hut chan khéng 4 9,3
Day chuyén ché bién 5 11,6
Tiéu thu
QR code 12 27,9
Blockchain 2 4,7

Ngudn: Sé Néng nghiép va PTNT tinh Bic Giang (2019)
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3.1.2. Quy mé cua cac hop tic xa néng
nghiép iwng dung coéng nghé cao

Khac véi cac HTXNN truyén théng, c6 so
thanh vién trung binh 527 thanh vién/HTX (Bo
NN&PTNT, 2019), cac HTXNN tng dung CNC
c6 s lugng thanh vién it hon, nhiéu HTX chi c6
7-8 thanh vién. Tai tinh Bic Giang, trung binh
cac HTXNN tng dung CNC trong trong trot c6
14,7 thanh vién, trong chén nudi c¢6 15 thanh
vien/HTX.

Trong cac HTX duge khao sat, c6 97% HTX
goép von diéu 1é bang tién mat, c6 3% goép von
diéu 1é bing dat san xuat. V& miic gép von,
trong khi von diéu 1& binh quan cia HTXNN
truyén théng ca nuéc 1la 566 triéu déng, trung
binh 1 thanh vién gép 1,1 triéu déng (Hoang Vii
Quang & cs., 2015), cac HTXNN tng dung CNC
c6 von diéu 1& khi cao, trung binh cac HTX
trong trot c6 von diéu 1é trén 1,6 ty dong, cac
HTX chén nuéi 1a 2 ti déng/HTX. Miic gép von
diéu 1& binh quan/thanh vién cia HTX trong
linh vuc trong trot 14 110,1 triéu dong va trong
chén nudi 1a 138 triéu déng/thanh vién. Ca biét,
HTX quy mo6 16n nhu HTX Rau sach Yén Diing,
HTX Chén nuéi Tin nhiém, HTX Lda vang,... ¢
von gop/thanh vién & mic trén 1 ty déng/ngudi.
Hau hét cac HTX ting dung CNC c6 co ché& gop
von khong bing nhau gitia cac thanh vién, diéu
nay cho phép huy dong dugc nhiéu vén gop tu
thanh vién hon. Dién tich tng dung CNC cua
HTX con kha nhd, trung binh cac HTX trong
trot dién tich tng dung 2.000-3.000 m*HTX.

Vé quy md vén dau tu tng dung CNC, cac
HTX tréng trot c6 quy md von dau tu vao CNC
trung binh 1.251,2 triéu déng/HTX, cac HTX

chén nudi 1a 8.617,5 triéu dong/HTX. Piéu dé
phan 4nh quy mo nhé 18 trong dau tu vao CNC
ctia cac HTX trong tinh.

3.1.3. Lua chon céng nghé cao cua cac HTX

Cac HTX néng nghiép da dugc héi vé nhiing
tiéu chi dua vao dé HTX dua ra quyét dinh lua
chon va tng dung CNC, dbéng thsi xép hang
nhiing tiéu chi nay theo mtc do6 uu tién cua
HTX. Két qua cho thiy, tiéu chi quan trong
nhat d61 v6i HTX khi lya chon CNC d6 1a CNC
gitdp cai thién ré ning suit, chat lugng va mau
ma cta noéng san. Pay 1a yéu ciu cot 161 dé gia
ting gia tri cia néng san ting dung CNC so véi
néng san cung loai nhim dap tng yéu cau ngay
cang cao cua thi truong. Cung véi dé, tiéu chi vé
giam chi phi d4u vao cting dugc cac HTX uu tién
hang dau, nhu giam chi phi vé nudc tuéi, phan
bémn, thudc bao vé thuc vat va cong lao dong. Hai
tiéu chi d4u tién nay nhdm bao dam HTX c6 thé
thu dugc lgi nhuan tu viéc dau tu CNC. Tuy
nhién, viéc lua chon CNC bi rang budc bdi cac
diéu kién nguén luc ciia HTX nén tiéu chi quan
trong ti€p theo ma cac HTX can nhic d6 1a CNC
cin phu hop véi diéu kién vé von, dat dai va lao
dong ctia HTX. Tiéu chi “c6 thé thi nghiém trén
quy mé nhd” ¢6 mtic vu tién thip vi theo cac
HTX ho c6 thé tham khao, hoc tit cac m6 hinh
da tng dung CNC trén dia ban. Cing nhu vay,
tiéu chi “khdong qua rui ro khi ting dung” cling
khéng phai 12 tiéu chi quan trong vi theo ly giai
tit cac HTX ho d& du liéu cac rai ro c6 thé phat
sinh va chap nhan khi dau tu. Hon niia theo cac
HTX, ngoai rui ro thi trudng, cac rui ro khac
(thoi tiét, dich bénh) c6 thé quan ly t6t hon nho
tng dung CNC (Hinh 1).

Bang 3. Quy mo trung binh ctia HTX néng nghiép ttng dung CNC

HTX tréng trot (n = 29)

HTX chan nubi (n = 6)

Chi tiéu bvT
S6 thanh vien/HTX nguoi
Thoi gian rng dung nam
Vén diéu 1&6/HTX triéu déng
Vén dau tw CNC/HTX triéu dong

Dién tich trng dung CNC/HTX ha

14,7 15
41 6
1.617,8 2.075,4
1.251,2 8.617,5
0,257 0,735
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Cai thién ré rét nang suét, chét lrong,..

Tiét kiém tai nguyén, vat tv dau vao

Phi hop véi diéu kién ctia HTX (von, dét..

Gidm su phu thudc vao thoi tiét, khi hau

Phu hop véi diéu kién ty nhién cta viing
Khéng qua phtrc tap, d& van hanh va ap dung
C6 thé thir nghiém trén quy moé nhé

Khéng qué rti ro khi trng dung

Thén thién véi moi trrong

Ghi chii: 1 - tiéu chi quan trong nhéat, 9 - tiéu chi it quan trong nhat.

Hinh 1. X&p hang tiéu chi lya chon cong nghé cao ctia cac HTX

Vé tu van ap dung CNC va diu tu trang
thiét bi, cac HTX cht yéu nghe tu van, huéng
dan lya chon céng nghé tit cac doanh nghiép
cung cip lap dit thiét bi cong nghé cao. Khoang
28-34% HTX con dudc tu van, huéng dan bdi Sé
NN&PTNT va S6 KHCN. Chi mot bé phan nho
HTX (8,6%) c6 tham van thém ¥ kién cic chuyén
gia cua vién nghién ctiu hoic truong dai hoc. Ca
biét, c6 mét vai HTX tham chi thué chuyén gia
nuée ngoai dé tu vén lua chon CNC. Do phu
thudc vao thong tin tit phia doanh nghiép cung
c&p thiét bi khién cac HTX khé khin trong kiém
chting chat lugng, su phu hop ctia cong nghé, gia
ca, bao tri hé théng...

3.14. Cac don vi giao dich voi HTX ing
dung CNC

Khac v6i cac HTXNN truyén thong,
HTXNN ting dung CNC c6 lién két, hop tac da
dang véi cac loai hinh t8 chic kinh t& trong va
ngoai dia ban tinh. Déi véi cac giao dich vé cung
tng, 14p dit CNC va cung cdp vat tu diu vao,
trén 50% HTX giao dich, lién két véi cac doanh
nghiép, tap doan 16n c¢6 pham vi hoat dong trén
dia ban toan tinh hay ca nuée, khoang 20% HTX
lien két véi cac vién nghién cidu, chuyén giao
khoa hoc céng nghé vé cung ting CNC. Ngoai ra,
trén 11% s6 HTX lién két, hgp tac véi nhau

trong viéc trao ddi, chia sé, hoc tap mé hinh,
kinh nghiém chuyén giao CNC.

Trong khi hau hét cac HTX truyén thong
hién nay gip khé khan trong tiéu thu san pham
dau ra cho thanh vién, cac HTX tng dung CNC
da dan tiép can dudc véi chudi ctia hang thuc
pham sach, siéu thi trong va ngoai dia phuong.
Két qua khao sat cho thay, 60% HTX c6 lién két,
hgp tac véi chudi ctia hang néng san sach tai dia
phuong, 42,9% HTX c6 lién két véi hé thong siéu
thi trong va ngoai tinh. Cac HTX néng nghiép
tng dung CNC véi nhiing wu diém vugt troi vé
nang sudt, chat lugng, hinh thic, mau mi san
phédm dang ting buée tham gia va phat huy vai
tro trong thuc hién chudi san xuit, ché bién,
tiéu thu néng san trén dia ban. Nhiéu HTX da
lam t6t vai trd 14 cAu noi cho cac hd noéng dan
lién két véi nhau, tham gia san xudt tap trung,
thuc hién lién két doanh nghiép véi nong dan,
nang cao gia tri hang héa néng san. Dén nay,
mot s6 mdé hinh HTX hoat dong 6n dinh, hiéu
qua, thuc hién tot viéc lién két san xuit, hgp tac
két néi tiéu thu cac sdn pham ra thi trudng, tao
chd dting nhat dinh, nhu: HTX Rau sach Yén
Daing, HTX Dich vu téng hgp va sin xuét néng
nghiép Lua vang (Yén Ding); HTX Néng nghiép
Pong Tam 3, HTX Trudng Thanh (Hiép Hoa);
HTX Phat Huy (Yén Thé)...
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3.1.5. Chi phi dau tu céng nghé cao cua cac
hop tac xa néng nghiép

Chi phi dau tu tinh trén 1.000m? cia cac
loai CNC hién dugc HTXNN ting dung phd bién
trong linh vuc trong trot. Nha mang c6 chi phi
dau tu cao hon nha luéi, sé6 nam khau hao nha
mang la 9-10 ndm va nha luéi 1a 8-9 nam. Hé
thong tudi tu dong véi chi phi ldp dat trung binh
khoang 33,6 triéu déng/1.000m?, thdi gian khau
hao 4-5 nédm.

Khoang 34% HTX diu tu vao kho lanh, chu
yéu 1a cac HTX trdng trot dé bao quan rau, qua
sau khi thu hoach va so ché&. Chi phi dau tu cho
kho lanh trung binh khoang 2.200 triéu
dong/1.000m?. Cac HTXNN tng dung CNC
trong linh vuc chin nudi cé chi phi dau tu CNC

16n hon nhiéu. Pau tu chudng trai khép kin,
dong bo khoang 11,5 ty dong cho quy mo chudng
trai 5.000 con lgn; cac HTX chén nuéi ga khoang
1,2 ty dong, thoi gian khau hao trung binh tit 5-
10 nam tuy theo tting loai.

S6 lugng HTX trong linh vuc trong trot cé
mic dau tu trén 5 ty dong trén dia ban tinh
khéng nhiéu, chi chiém khodng 17%, thuong la
cac HTX san xuét theo mé hinh tap trung, déng
bo tit sdn xudt dén bao quan, ché bién. Cac HTX
thudc linh vuc chian nudi c6 von dau tu trén 10
ty déng chiém dén 50%, tuy nhién, méi chi c6 3
HTX nhém nay. Mic dau tu dudi 5 ty chi c6 1
HTX chiém 16,7%. Vén dau tu 16n trong khi rai
ro vé dich bénh cao nén s6 HTX chén nudi tng
dung CNC con it.

Bang 4. Von dau tu CNC ctia HTX néng nghiép

HTX tréng trot (n = 29)

HTX chan nudi (n = 6)

Vén dau tw trung binh/HTX

S6 lwong (HTX) Ty 1& (%) Sb lugng (HTX) Ty & (%)
Duwai 1 ty ddng 6 20,69 0 0,00
1-5 ty déng 18 62,07 1 16,67
5-10 ty déng 3 10,34 2 33,33
Trén 10 ty ddng 2 6,90 3 50,00

Bang 5. Panh gia ctia HTX vé lgi ich kinh t& ctia ting dung CNC vao san xuit néng san

Chi tiéu PVT Két qua

% ting naéng suét cay tréng/vat nudi % 39,8
% gidm chi phi phan bén, thirc an CN % 25,33
% giam chi phi thubc BVTV, thuéc tha y % 50,38
% tiét kiem nwéc % 43,91
% gidm chi phi thué lao dong % 36,31
Murc d v& an toan thwc pham

Twong dbi an toan % sb y kién 5,87

An toan % sb y kién 38,24

Ré4t an toan % sb y kién 55,89
Murc do cai thién vé chat lwong san phdm

Ha&u nhw khong thay déi % s6 y kién 20,52

Twong ddi cai thign % s6 y kién 32,35

Chét lwgng vuot troi % sb y kién 47,13
Mtrc d6 cai thién hinh thirc, mau ma

Hau nhw khong thay déi % sb y kién 14,61

Twong ddi cai thign % s6 y kién 35,24

Hinh thirc vuot troi % sb y kién 50,15
Tang gia ban % s6 y kién 54,28
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Bang 6. Doanh thu, chi phi va 1¢i nhuén cta cac HTX @tng dung CNC nam 2019

Loai HTX BVT  DoanhthwHTX ChiphifHTX =@ fhean L%r’]‘ih’;ﬁ”’ Doarh thu/ = Lot nhuan/
HTX tréng trot
C6 tng dung CNC triéuddng  4.181,024 308142 1.099,609 35,69 288,346 75,835
Khong tng dung CNC  triéuddng  2.787,349 243313 354223 14,56 139,367 17,711
HTX chan nubi
C6 ng dung CNC triéuddng 10411196  6.97550 3.435695 49,25 694,079 229,046
Khong tng dung CNC  triéuddng  3.640,278 287582 764458 26,58 202,238 42,469

3.2. Két qua ting dung cong nghé cao cua
hop tac xa nong nghiép

3.2.1. Panh gia vé két qua tng dung céng
nghé cao vao san xuat, ché bién, tiéu thu

Ung dung CNC da gidp cac HTX gidm
trung binh 25,3% chi phi vé phan bén, thiic &n
chan nuéi, 50,4% chi phi thudc BVTV, thudc thu
y, 86,3% chi phi thué lao dong va giam 43,9%
lugng nuéc st dung so véi trudc d6 nhung lai
cho ning suit cdy trong, vat nudi cao. Ung dung
CNC da gitp cac HTX tiang ning suat cay trong,
vat nudi trung binh 39,8%. Da s6 ¥ kién (80%)
tit cac HTX cho rang viéc ing dung CNC dam
bao tét hon vé an toan vé sinh thuc phadm, dong
thoi cai thién rd rét chét lugng san pham, trén
47% s6 y kién cho rang ting dung CNC da giip
chat lugng noéng san vugdt tréi hon so véi trude
day. Hau hét y kién (85,3%) cho rang ting dung
CNC da gitp cai thién rd vé hinh thtc, miu ma
clla noéng san, c6 54,3% y kién cho biét san
phdm CNC lam ting gia ban so v6i san pham
cung loai trude day.

3.2.2. Doanh thu va lgi nhuidn cua HTX
nong nghiép irng dung CNC

Nho nhiing 16i ich rd rang dat duge trong
cai thién ning suit, chat lugng, mau ma nong
san va yéu cau chat lugng ctia hé théng siéu thi,
chudi ctia hang néng san sach nén quy mo vé
doanh thu cia HTXNN tng dung CNC dat két
qua kha cao. Cac HTXNN ting dung CNC trong
linh vuc trong trot dat doanh thu trung binh 4,2
ty dong/HTX, cao gap 1,5 1an so v6i cac HTXNN
khéng tng dung CNC. Lgi nhuin trung binh
cua mdi HTX dat khoang 1 ty déng niam. Ty

suat lgi nhuéan/chi phi cia HTX dat 35,7%, tang
manh so véi miic 14,6% cua cac HTX khong ting
dung CNC.

Doanh thu binh quan cua HTX/thanh vién
cta cac HTXNN ting dung CNC trong linh vuc
trong trot khoang 288 triéu déng, binh quan lgi
nhuéan/thanh vién dat 75,8 triéu dong, cao gip
3-4 1an so vé6i cac HTX khéng ting dung CNC.
Cac HTXNN tng dung CNC trong linh vuyc chan
nudi c¢6 doanh thu cao gap 2,5-3 1an so véi cac
HTXNN truyén théng, binh quan khoang 10,4
ty dong va lgi nhuan dat 3,4 ty ddong mot nam.

3.3. Nhitng rao can trong tng dung coéng
nghé cao cta hgp tac xa néng nghiép trén
dia ban tinh

3.3.1. Rao can vé dat dai

Theo Quyét dinh s6 493/QD-UBND vé phé
duyét quy hoach ving néng nghiép céng nghé
cao cua tinh, cac HTX dudec hudng uu dai cao
nhat theo quy dinh cta luat vé dat dai trong san
xuat nong nghiép ting dung CNC. Tuy vay, cac
HTX chua dudc hudng uu dai cu thé vé dat dai.
Vi da s6 dién tich dat san xuit trong HTX 1a dat
do thanh vién quan ly va tu t6 chiic san xuét.
DEé c6 d4t san xudt tap trung tng dung CNC,
cac HTXNN phéan 16n déu di thué cta cac ho
dan, v6i gia thué hon mot triéu déng/sao/nam,
tuong duong 2 ta théc/saomam. Viéc van dong
hé dan cho thué @4t rat khé khan va tiém &n
nhiéu rui ro khi phat sinh mau thun, tranh
chép do chua c6 quy dinh cu thé vé viéc thug,
cho thué ruéng dat. Nhiéu HTX chua yén tam
dau tu 6n dinh va lau dai, con ngudi dan thi c6
tam 1y sg mat dat. Do thdi gian thué dit ngén,
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phd bién 1a 5 nam khién cac HTX gip khoé khian
trong quyét dinh dau tu vi dau tu vao CNC doi
héi von 16n, thoi gian thu hoéi vén phai trén 5
nim, thoi gian khau hao céng nghé trung binh
la 8-10 nam.

3.3.2. Rao cdn vé vén va tin dung

Theo Nghi quyét s6 46/2016/NQ-HDND vé
chinh sach hd tr¢ phat trién san xudt néng
nghiép tng dung céng nghé cao trén dia ban
tinh giai doan 2017-2020, cac HTX {ing dung
CNC vao trong trot dugc hd trg 300 triéu
dong/HTX v6i quy mé tng dung t6i thidu
2.000m?, va mtc t6i da 1a 500 triéu dong/HTX
véi quy moé ti 5.000m? trd lén. HTX chi dugc
nhan hd trg sau khi sau khi mé hinh di vao san
xuélt, c6 san phdm dudc thu hoach. Phan 1lén
HTX khéng du diéu kién dé ti€p can dugc chinh
sach hién nay nhu yéu ciu phai tap trung dugc
dat dai va ban quan tri HTX phai chting minh
dudc néng luc quan ly va ngudn luc vé von ciing
nhu cac phuong 4n san xuat kinh doanh hiéu
qua. Khoan vén hé trg nay nhd, chi phu hop véi
quy md dau tu 2.000-3.000m?, khéng phut hop
v6i cac HTX c¢6 quy mo dau tu lén. Cac chinh
sach trén chua quy dinh d6i véi cac HTX ting
dung CNC vao chéin nuéi.

Tiép can tin dung cta cac HTX gip nhiéu
khé khin do HTXNN tng dung CNC da phan
thanh lap sau nam 2012 nén khoéng cé tru s6
riéng, phan 16n 1a di thué dat dé san xuét. Khi
vay von, cic td chiic tin dung yéu ciu phai c6 “sd
dd” lam tai san thé& chap.. nhung toan bo dién
tich san xuat cta hgp tac xa 1a di thué, tru so
lam viéc dude dit trong khu san xuit nén khong
6 tai san thé chdp dé vay von. Nha mang, nha
luéi khong duge chadp nhan 13 tai san thé chap
do dé bi huy hoai bdi gié, bao, li lut...

3.3.3. Rao can vé khoa hoc, ky thuit va
cong nghé

Cac giai phap hd trg cua tinh theo Nghi
quyét s6 46/NQ-HPND, gém t6 chiic cac 16p tap
hu&n vé ng dung CNC, s6 hiiu tri tué va xay
dung thuong hiéu, trién khai quy trinh san xuét
theo cac tiéu chudn (VietGap, GlobalGap...).
Qua trinh trién khai cac chinh sach hd trg tng
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dung CNC cho HTX hién con nhiéu han ché nén
HTX khéng du diéu kién dé tiép can chinh sach.
Mait khac, chua c¢6 co ché thu hit cia nha khoa
hoc, chuyén gia ctia cac vién nghién ctiu, trusng
dai hoc tham gia vao tu vén lya chon, chuyén
giao cong nghé... giip cac HTX lya chon va ap
dung CNC phu hop. Trén dia ban tinh thiéu cac
doanh nghiép dap ting tiéu chuén cao vé tu vén,
cung cap vat tu, thiét bi CNC. Cac HTX quy mé
dau tu 16n phai tim dén cac cong ty 6 khu vuc
phia Nam, thAm chi thué chuyén gia nuéc ngoai
tu van. Diéu nay lam gia tiang chi phi cho cac
HTX trong khi nguén luc tai chinh han hep.

3.3.4. Rao can vé thi truong tiéu thu

Hién tai, hau hét cac HTXNN tng dung
CNC trén dia ban c6 quy md san xuit con nhg,
san luong khong 16n, chua dap tng dudc nhu
cAu cua don vi thu mua nén HTX gép rat nhiéu
khé khan trong lién két véi doanh nghiép tiéu
thu. Thuc t& c6 dén 25,7% HTX dang phai tiéu
thu nong san ting dung CNC tai cac chg dau méi
v6i gia ban tang khong dang ké so véi nong san
thuong. Mat khéc, tuy nhu cidu vé san phim
noéng nghiép chat lugng cao rat 16n nhung thi
trudng kha phan tan, doi héi cac HTX phai ndm
bit nhu ciu va biét tao su lién két. Piéu nay
thuc su 1a nhiing kho khan 16n d61 véi cac
HTXNN khi phan lén déu thiéu théng tin vé
don vi tiéu thu cling nhu thong tin du bao vé
nhu cAu va ngudn cung trén thi trudng. Nhiing
bat cap nay dang la rao can khi dau tu vao néng
nghiép CNC cta cac HTX.

3.3.5. Rao can vé ning luc quén tri cua cac
hop tac xa néng nghiép

Ung dung CNC trong néng nghiép doi héi
can bd quan ly phai c¢6 trinh d6 quan ly va
chuyén mén cao vé linh vuc san xuat kinh
doanh ctia HTX. Mac du vay, sé can bd quan 1y
cac HTX ¢6 trinh d6 tit cao déng, dai hoc trd lén
con kha thap, trung binh 22,8% d6i véi thanh
vién hoi déng quan tri, 20% véi ban kiém soat
va 31,4% véi bd phan ké toan, tha quy. Trén dia
ban tinh chua cé khéa tap huan, dao tao vé
CNC cho tung linh vuc tréng trot, chian nudi
theo nhu cau ctia cac HTX néng nghiép. Ngoai
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ra, trén 60% HTX van thiéu luc lugng lao dong
k§ thuéat c6 trinh d6 phu hgp.

4. KHUYEN NGHI CAC GIAI PHAP DAY
MANH UNG DUNG CNC TRONG CAC HOP
TAC XA

Thit nhat, can c6 chinh sach hé trg, tao
hanh lang phép 1y cho cac hoat dong thué dat,
gop dat véi quy moé va thoi gian du 16n gitia
HTX va ho nong dan dé dam bao 1oi ich hai hoa
bén viing cho ca hai bén. Chinh quyén dia
phuong can d@ng ra lam trung gian két néi
ngudi dan va HTX nham hd trg cho céc giao dich
thué mugn dat duge don gian, thuan lgi.

Tha hai, cac huyén can ra soat quy dat dé
hé trg bé tri tru sé lam viéc cho cac HTX. Can
s6m ban hanh cac quy dinh vé cong nhan gia tri
tai san (nha luéi, nha mang, chudng trai, hé
théng tudi tiéu...) trén dit nong nghiép dé HTX
c6 cd sG vay von. Xem xét mé rong va néi cac
tiéu chuédn cho vay dé cac HTX ti€p can dudc
ngudn vén vay uu dai ti ngan hang.

Thii ba, du bao vé nhu ciu thi trudng dsi
v6i san phdm noéng nghiép, nhit 1a san
pham néng nghiép tng dung cong nghé cao lam
c6 s6 dinh huéng phat trién néng nghiép cong
nghé cao trén dia ban. Téng cuong su phoi hgp
chat ché giia cac s6, nganh, Lién minh
HTX,..trong viéc hé tr¢ HTX tham gia héi chg,
tham gia chuong trinh xdc tién thuong mai dé
tim ki€m co hoi lién két tiéu thu san phidm ting
dung CNC.. Tang cudng kiém tra phat hién, xi
1y cac hang héa néng san bi lam gia, lam nhéai
cac noéng san tng dung céong nghé cao.

Thit tu, ndng cao ning luc can bd quan ly
HTX. Ngoai cac 16p tap huan vé quan tri HTX,
v6i cac noi dung chinh la kién thic k§ ning
quan 1y, phd bién chu truong, chinh sach hd trg
cta Nha nuéc trong phét trién kinh t& tap thé,
can bd sung cac 16p tdp huan vé kién thic néng
nghiép CNC, nong nghiép hiiu co, ciing nhu cac
ky¥ ning phan tich kinh doanh va thi trudng.
Tap huén chuyén giao céng nghé san xuét néng
nghiép CNC gitp cac HTX tiép can va dau tu
lam néng nghiép CNC réng rai.

Thi nam, ddy manh cac hoat dong nghién
ctu tng dung, chuyén giao céc tién bd khoa hoc
ky thuat, co giéi héa, tu dong hoéa cac khau
trong qué trinh san xuit; tap trung ting dung
cic tién bo vé gidng, cac quy trinh san xuat tién
tién, céng nghé sach, hiiu co, cac ché phdm sinh
hoc, dam bao vé sinh an toan thuc pham; tGng
dung cong nghé thong tin trong chuyén giao ky
thuat, quan 1y san xuit néng nghiép CNC.

5. KET LUAN

Nhiing ndm gan day, s6 lugng cac HTXNN
ting dung CNC trén dia ban tinh Bic Giang
tang kha nhanh, chi€m khoang 10% téng sé
lugng HTXNN trén dia ban, cha yéu 1a cac HTX
hoat déng trong linh vuc trong trot. Ung dung
céong nghé cao trong san xuit noéng nghiép da
gitp cac HTX gidm céc chi phi dau vao nhu
phan bén, thtic &n chan nudi, chi phi thudc
BVTV, thuéc thd y, chi phi thué lao dong va
lugng nuée st dung cho trong trot, chan nuéi so
véi HTX truyén thong. Trong khi d6, ning suét,
chat lugng va hinh thic, mAu ma san phim
néng san ciing duge cai thién dang ké. Nho vay,
doanh thu va lgi nhuan caa cac HTX ting dung
CNC dat sy ting trudng vudt troi so véi céc
HTXNN truyén thong. Tuy nhién, quy mé cua
cac HTXNN tng dung CNC con kha nhd ca vé
dién tich va vén dau tu, c6 dén 82% s6 HTXNN
ting dung CNC trong khau san xut, cht yéu la
tng dung k§ thuat canh tac, nuéi tréng; 37% s6
HTX ting dung CNC vao ciac khau bdo quan va
ché& bién, cht yéu st dung kho lanh trong bao
quan. Nguyén nhan 1a do cac HTXNN trén dia
ban hién nay dang bi can trd bdi rao can vé dat
dai, von tin dung; khoa hoc cong nghé, thi
truong tiéu thu va dic biét 1a niang luc quan tri
cia HTXNN con rat han ché. Vi vay, can thuc
hién nhiing giai phap dong bd va kha thi dé
khuyén khich va thic ddy ting cuong ting dung
CNC vao san xuit, ché bién va tiéu thu cta cac
HTXNN trén dia ban tinh trong thoi gian téi.
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